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@ Verfahren zum kontinuierlichen Kristallisieren und Trocknen von Kunststoffgranulat und Vorrichtung 
zur Durchfuhrung des Verfahrens. 

@ In einem Verfahren zum kontinuierlichen Kristallisie- 
ren und Trocknen von Kunststoffgranulat wird in 

einer Sprudelschicht kristallisiert und in einem sich relativ 

langsam bewegendem Fliessbett mit einem heissen kondi- 

tioniertem Gas unter isothermen Bedingungen getrocknet 
Die Vorrichtung besteht aus einem vertikal angeord- 

neten Rohr, welches gleichzeitig den Mantel (9) des Spru- 

delschichtraumes (1) des Kristallers und der Kammer (3) 

des Trockners bildet. Kristaller und Trockner sind uber 

eine Ringscheibe (6) miteinander verbunden, wetche mit 

Bohrungen (7) versehen ist, deren Durchlassigkeit in Rich- 

tung des Granulatflusses abnimmt. 

Der Trockner stellt eine einfache, wirtschaftliche ^ 

Losung zur Trocknung von Kunststoffgranulat dar. 
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PATENTANSPRUCHE 
I Verfahrenzum koniinuierlichen Krisiallisicrcn und 
Trocknen von Kunststoffgranulai in zwei Slufen. dadurch 
iiekennzeichnei. dass das Granulai in einem ersicn Verfah- 
rensschriu in einer Sprudelschichi kristallisiert und in cincm 
unmiuetbar daran angeschlossenen zweiicn Verfahren.N- 
schriu ingasdurchsiromierSchuitunggeirocknel wird. 

2. Verfahren nach Anspruch h dadurch gekennzeichnei. 
dass die Krisiallisaiion in wenigerals3 Minutcn zu individu- 
ellcn Granulaiteilchen erfolgi. 

3. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet. 
dass das Gas beim Eimriu in die Sprudelschichi cine Tempe- 
raiurvon I50-180°C aufweisi. 

4. Verfahren nach Anspruch I. dadurch gekennzeichnei. 
dass die Sprudelschichi miuels uber einc Ringschcibe 16) 
uefiihnes Incrigas Oder vorgci roekneter Lufi er/.eugi w ird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeichnei. 
dass das Granulai isoihcrm durch die Schiiuu ng gefuhn 

u ird. 

6. Verfahren nach Anspruch 5. dadurch gekennzeichnei. 
das*; im Bereich der Aussparung (5). annahcrnd diegleichc 
Temperaiur w ie in der Sen uu ung herrschi. 

7. Verfahren nach den Ansp ruche n 5 und 6. dadurch 
gekennzeichnei. dassdie Hone der Schuitung uber die Dreh- 
zahi einer Dosiereinrichmng( 14)gercgell vvird. 

S. Vorrichiungzur Durchfuhrungdes Verfahrens nach 
den Anspruchen'l his 7 . dadurch gekennzeichnei. dass cine 
obere Sprudelschichtkammer { I ) mil einer unteren Kammer 
(3) ubereinegelochte Ringscheihe (6) verhunden isi.' 

9. Vorrichiung nach Anspruch S. dadurch gekenn- 
zeichnei. dass der I nnendurchmesser der Ringscheihe (6) von 
ei nem uber annahernd die gesamie Hohenausdehnung der 
Sprudel.schichikammer(l) konzemrisch vcrlaufcndem 
Konus (4) ahgeschlo.ssen isi. wclcher im Bereich der Ring- 
NCheibe (6) die Aussparung (5) aufweisi. 

Hi. Vorrichiung nach den Anspruchen 8 und 9, dadurch 
iiekennzeichnei. da^ zu ischen der aussercn Wand der Spru- 
delschichikammer ( 1 ) und dem Konus (4) eine Trennwand 
(29) angeordnei isi. 

1 ! . Vorrichiung nach den Anspruchen 8 und 10, dadurch 
iiekennzeichnei. dass eine Aussparung (5) am unteren Rand 
des Konus (4) vorgesehen isi. 

12. Vorrichiung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnei, dass die Anzahl der Bohrungen (7) pro Flachenein- 
heil in der Ringscheihe (6) vom Bereich des Eintrittsstulzens 
(15) in Richiung gegen die Aussparung (5) hin abnehmen. 

13. Vorrichiung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnei. dass ein Auslaufkonus (11) einen Neigungswinkel 
zwischen 40-60 Grad aufweisi. 


BESCHREIBUNG 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum kontinuier- 
lichen Kristallisieren und Trocknen von Kunststoffgranulai, 
insbesondere von Polyestergranulat, sowie eine Vorrichtung 
zur Durchfuhrung dieses Verfahrens. 

Es isi bekannt, dass amorphe Polyestergranulate vor dem 
Aufschmelzen im Extruder moglichst gleichmassig tief und 
sorgfahig getrocknet werden mussen, um die Bestandigkeit 
und die gewunschten Eigenschaften von Polyesterfaden zu 
gewahrleisten. Verschiedene Verfahren und Vorrichlungen 
erlauben, diese Trocknung durchzufuhren. Diskontinuier- 
liche Verfahren unter Verwendung von bekannten Taumel- 
trocknern haben den Nachteil, dass die Trocknungszeiten 
zwischen 10 bis 50 Stunden zu iangsind undsichdie Eigen- 
schaften des Granulats wahrend der Zwischenlagerung nach 
dem Trocknen andern konnen. 


Koiviinuierliche Verfahren wie Schachurockner aller An 
mil ru bender So hull ung ha hen den Nachteil. dass der 
Apparai den Temporal urverlauf des Gran ulais nichi beein- 
I'lussen kann. Aus der DE-A-2 558 730 isi ein kontinuier- 

5 lichcs Verfahren und eine Vorrichiung zum Krisiallisieren 
und Trocknen \on Poiyeihylcmerephihalat ineinerStufe 
bekannt. Bei dem Verfahren befindei sich das Granulai in 
relativer Ruhe. E.s wird bewussi eine Agglomeration in Kauf 
genommen. die s pater wieder zerstort werden muss. Die Vor- 

iii richiung besichi aus eingcbauien mcchanischen Tcilen. die 
zur ZeiMorung von Agglomeraien dienen. die abcr eine 
/usfu/licho Siauhbildung \erursachen. 

Da.s IR-Patem 2 355 863 beuiffi ein Genii zur koniinuier- 
lichen Behandhmg von Polvesiergranulaien. bestehend aus 

15 einer K risiallisai ionszone. dieauf dem Wirbclschichtprinzip 
heruhl und einer Trocknungszonc. die mchrerc uberein- 
ander angeordneie Boden enihali. Jeder Boden besichi aus 
roiierenden Lameilen. die gemeinsam betaiigl werden. Mil 
dieser Vorrichiung ist a her die Krisiallisalionszeii reiaiiv 

2 " la mi, die Aufenihalisspeki ren des Granulats sind broil, die 
Entsiauhungdes Polymers isi nichi zufriedensiellcnd, und 
schliesslich enihali sie auch mechanischc Tcilc. die /u einer 
kompli/.ierten und leuren Anordnimg fiihri. 

25 Die Aufgabe dor vorliegenden Erfindung isi cs. cin konii- 
nuicrlichcs Verfahren und eine Vorrichiung zu sella f fen. 
welche die aufgezoigien Nachicilc nichi aufweisi und einc 
kosiengiinsiige und zuverliissige Reproduzicrharkeil der 
Trockn ung crlauben. 

-vi Die vorgenannte Aufgabe wird erfindungsgemass dadurch 
gelosi. dass das Granulai in einem ersicn Verfahrensschriti in 
einer Sprudelschichi krisiallisieri und in einem unmiwelbar 
daran angeschlossenen zweiten Verfahrcnsschriu in einer 
uasdurchsiromien Sell uu ung get rock nei wird. 

35 " Unter einer Sprudelschichi isi an sich cine bei hohen 
Mediumsgeschwindigkeiten in der Mine des Schichtquer- 
schnittcseincsTrichiesein fontancnartig aus der Schichi 
herausgcschleudcner Strom an Fcststoffpartikcln zu ver- 
siehen. Bedingung fur soldi eine Sprudelschichi war bisher 

4o ein trichierformiges Gefass, in welchem die Feststoffpartikel 
an der Trichiervvand wieder in dieses zuruckehren konnien. 
um erneul aus dem Apex des Konus herausgcschleuert zu 
werden. 

Es wurde nun uberraschenderweise gefunden, dass eine 
as solche Sprudelschichi auch in einer Kammer erzeugt werden 
kann, welche zwar auch in Richiung des stromenden 
Mediums arbeitet, aber ohne ein trichterformiges Gefass zu 
benuizen. 

Die Kristallisation in einer Sprudelschicht hat den Vorteil, 
so dass ein Granulat durch einen heissen Gasstrom sehr rasch 
uber einen Glaspunkl erhitzt werden kann, wodurch ein 
Zusammenkleben der Granulatkorner verhindert wird, um 
unmittelbar daran kontinuierlich im stark erhitzten Zustand 
in einer Schiittung gefordert werden zu konnen, wo die 
55 erwiinschte Trocknung stattfindet. Dadurch ist es moglich 
den Granulatdurchsatz uber die Messungder Temperatur 
beim Ubergang der Sprudelschicht in die Schiittung zu 
regeln. 

Das erfindungsgemasse Verfahren hat sich besonders zur 
60 Trocknung von Polyester als geeignet erwiesen. 

Unter Polyester versteht man in der vorliegenden 
Beschreibunglineare polykondensierte Ester, hergestellt 
durch die Reaktion eines oder mehrerer Diole der Serie 
HO(CHi)n OH mit I <n< 10 mil einer Dicarbonsaure, vor- 
65 zugsweise Terephthalsaure, oder einem entsprechenden Di- 
ester wie Dimentylterephthalat. Die Polyester konnen auch 
mit organischen oder anorganischen Zusatzen modifiziert 
sein. 
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Es isi iiberraschend. dass die Kristallisation in weniger a Is 
3 Minuien erfolgt. Durch diese kurze Verweilzeii kann keine 
Hydrolyse erfolgen. Das bedeutet eine mehr als zehnmal 
raschere Kristallisationszeit gegeniiber der bekannten 
Technik. Hierdurch konnen kleinere Apparaturen fur den 
gleichen Massedurchsaiz verwendei vverden. wodurch eine 
winschafilichere und maierialsparende Herstellung von 
Polyester erzielt wird. 

Es isl auch zweckmassig mit vorgetrockneter Lufi oder 
einem Inertgas die Sprudelschicht zu erzeugen. Hicrbei ist es 
vortei lhaft mil holier Geschwindigkeii strdmende heisse 
Case uber eine Ringscheibe zu fuhren und in den Sprudel- 
raum zu fuhren. wobei es zweckmassig isi. das Heissgas uber 
den Heizmaniel des Trockners zu fuhren. 

Zur Kristallisation in der Sprudelschicht bringen Tempe- 
raiuren von i 50 bis 1 80°C. die besten Resuliaie. 

In der Schiiuung erfolgt die Trocknung voneilhafi unter 
isothermen Bedingungen bei ca. 150 bis 180°C und kon- 
stanter Feuchtigkeit. Die Wan! der Temperatur ist abhiingig 
von der Art des zu irocknenden Granulats, wie dcssen Form 
und Grosse. des Durchsaizes. der gewunschten Endfeuchie 
usw. Die isoiherme Trocknung hat den Vortei 1, dass ein 
gleichmassig get rock neies Granulai fur das anschliessende 
Aufschmelzen bereii steht. 

Eine Niveauregulierungdes Granulats irn Trocknerteil. 
beispielsweise mil einer Sonde, erlaubt. je nach Granulai- 
durchsatz. durch geeigneie W'ah I der Ho he der Granulai- 
sch til umg die A u fern ha I is- b/w. Trocknungszeu des Granu- 
lats konsiani zu halien. Dazu wird die Drchzahl der Dosier- 
einrichiung uber das Niveau des Granulats so gcrcgeli, dass 
sich ein konsiantes Granulai niveau ergibt. 

Die erfindung.sgemasse Vorricluung ist sehr einfach 
gcstaltet und we ist keine hewegten Teilc auf. Sie best eh i iin 
wesemlichen a us einem Rohr. dessen obcre Kammcr als 
Sprudelschicht kammer au^gcbildei ist. welchc lediglich 
durch eine perforierte Ringscheibe von cincr als Trockner 
funkiionierenden unieren Kammcr gctrcnnt ist. Der Encr- 
gieiransfer erfolgt uber die Ringscheibe, der Granulat- 
iransfcr uber die Offnung am 1 nnenduchmcsser der Ring- 
scheibe. 

Es ist zweckmassig. den Innendurchmcsser der Ring- 
scheibe mil einem Konus abzudecken, welcher sich uber die 
Hone der Sprudelschicht erhebi und im Bereich der Ring- 
scheibe eine Aussparung aufweist. Das hal den Vorieil, dass 
einerseits die Gasgeschwindigkeit so gesteuert wird, dass das 
Gulkorn des Granulats wieder hcrabfallt und der Siaubanteil 
nach oben mil der Abluft ausgetragen wird. Es ist zweck- 
massig die Hohe der Sprudelschicht in etwa der mitileren 
Hone des Konus einzustellen. Die Verbreiterung des Ring- 
spaltes nach oben hat den weiieren Vortei 1, dass frisch zuge- 
ftihrtes Granulat sofort erfasst und in den weitergeoffneten 
Raum nach oben gerissen wird, wodurch zusatzlich eine Ag- 
glomeration verhindert wird. 

Der Einbau einer Trennwand, welche den freien Durch- 
gang zwischen der Aussenwand der Sprudelschichtkammer 
und dem Konus verschliesst, im Bereich des Granulatein- 
tritts, verhindert das Vermischen des frisch eintretenden 
Granulats mit dem bereits kristallisierten. 

Fur den Austria des kristallisierten Granulats aus der 
Sprudelschichtkammer in dieTrocknerkammer ist im 
Bereich der Ruckseite dieserTrennwand eine Offnung in 
Form einer Aussparung im Konus vorgesehen. Das hat den 
Vorteil, dass das Granulai vom Eintritt bis zum Austria im 
Mittel eine Wanderung urn nahezu 360° ausfiihrt. 

Dieser Effekt wird dadurch unterstutzt, dass die Ring- 
scheibe Bohrungen aufweist, deren Anzahl bei gleichem 
Durchmesser im Bereich des Granulateintritts grosser ist als 
beim Austria. Diese Verteilung hat zuzsatzlich den Vorteil, 


dass die Warmezufuhr. heispielsuei.se bei PoUe.sier. mon- 
lichst iniensiv ist. da mil ein Verkleben zwischen ca. SO und 
I20°C nichi eintreien kann. 
Hierdurch enisieht auch ein gew tinschtes Druekgcfalle. 
5 welches den ungchinderten Abzug der Schwaden aus dem 
Trockner durch die Aussparung erlaubt. 

Es ist zweckmassig. fur den A uslau f konus eine n Neigunas- 
winkel von 40 bis 60 Grad zu wahlen. 

Die Erfindung soli beispielshaft anhand einer Zeichnung 
in naher beschrieben werden. Es zeigi : 

Fig. 1 cinen La ngssch nit t durch die erfindungsgema.ssc 
Vorrichiung. 

Fig. 2 einen Querschnia im Bereich der Ringscheibe. 

i? 

Gemiiss Fig. 1 hesiehi die erl'indungNgeniasse Vorricluung 
aus einem Sprudelschichiraum I als K risiallericil und einer 
Ringka miner 2. welche ^ usa m men mn der Ka miner 3 den 
Trocknerteil bildet. im Sprudelschichiraum 1 ist ein Konus 4 
2(» v o rge se h e n . we I c h e r e i n e A u .s n pa r u n g 5 i n se i n e m S oc k e I a u f- 
weist. Der Konus 4 schliesst den I nnendurchmesser einer 
Ringscheibe 6. Die Ringscheibe 6 weist Bohrungen 7 mit 
umer.schicdlicher An/.ahl in den ein/elnen Segmented, 
jedoch gleichem Durchmesser auf. Auf der U n terse iie der 
25 Ringscheibe 6 isi ein Ei n la Lift rich ter N vorgesehen. welcher in 
die Kammcr 2 fiihrt in deren unterem Teil ein Konus I I mil 
einer A ustriusof fining 12 fur das irockenc Produki vorge- 
sehen isl. 

Der Kristailerteil. welcherauch als Aufhei/.teil bezeichnet 
.mi werden kann und der Trocknerteil sind von einem zyiindri- 
schen Mantel umgehen. der \orxugsueise aus einem Rohr 
be.stehi. Zur Venei lung der Lull ist in der Kammer 3 ein 
Kegel 10 \'orgesehcn. der mil einem Eintriusstutzen 25 fit r 
Frischgas verhunden ist. [fin Vnrlagesilo 13 isi ii her ein 
.« I^iisiergerat 14 mit einem Hint ritisstut/en 15 verhunden. 
welcher in die Sprudelschichtkammer I miindet.Im Kopf 
des Kristallers ist ein Aust rittsstut/.en 16 und ein Abluft- 
kamin 17 vorgesehen. 

Ein we itcrer Stutzen 18 fiihrt tibereine Leitung 30 auf 
40 einen Zyklon 19 und einen Behalter20. DerZyklon 19 fiihrt 
tibereine Leiiung3! auf ein Filler 2 1 und von hier uber eine 
Leitung 32 auf einen Ventilator 22. Vom Ventilator 22 geht 
eine Leitung 33 zum Gaserhitzer 23, von welchem eine Lei- 
tung 34 auf den Stutzen 24 fiihrt. Zur Frischgaszufuhr uber 
45 den Stutzen 25 ist ein Erhitzer 26, ein Ventilator 27 und eine 
Konditionierungseinrichtung 28 vorgesehen. 

In Fig. 2 ist die Anordnung und Verteilung der Bohrungen 
7 in der Ringscheibe 6 gezeigt. 

Im Bereich des Eintrittsstutzens 15 und dem Konus 4 ist 
so eine Trennwand 29 vorgesehen, welche den Sprudelschichi- 
raum 1 abteilt. Die Anzahl der Bohrungen nimmt vom Seg- 
ment im Bereich des Eintrittsstutzes 1 5 zur Aussparung 5 ab. 
Anstelle der abnehmenden Anzahl der Offnungen gleicher 
Durchmesser, konnen aber auch die Durchmesser der Off- 
55 nungen in Richtung vom Stutzen 15 zur Aussparung 5 bei 
gleicher Anzahl von Bohrungen abnehmen. Wesentlich ist, 
dass dem eintretenden Granulat zu Beginn eine moglichst 
grosse Menge an Heissluft entgegengefuhrt wird. 

Im Betrieb der Vorrichtung wird beispielsweise feuchtes 
60 amorphes Polyestergranulat aus Polyethylenterephthalat aus 
dem Silo 13 uber die Dosiereinrichtung 14 kontinuierlich 
tiberden Eintrittsstutzen 15 in den Sprudelschichtraum 1 
dosiert. Ein Gasstrom aus konditionierter Luft bzw. Umluft 
stromt in einer Menge von 5 bis 50 kg/Stunde Luft je kgGra- 
65 nulatdurchsatz/Stunde unter gleichem Druck mit einer Tem- 
peratur von 150-180°Q vorzugsweise beica. 170°Cdurch die 
Bohrungen 7 der Ringscheibe 6 in den Sprudelschichtraum 1 
und erfasst die eintretenden Granulate. Da die Gasmenge 
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eine Fluidisierung des Granulats bewirkt und laufend neues 
Granulal eingetragen wird. entsieht ein Fluss des Granulats 
in Richtung Ausgang. Die im ersten Sekior spezifisch gros- 
sere Luflmenge bewirkt aber auch eine intensive Entstau- 
buno des Granulats und erwarmt es bis zum Austria aus dem 
Sprudelschichtraum 1 auf die vorgegebeneTrocknenempe- 
raiur. Die mitllere Verweilzeil im KrisiaUer beiragt nichi 
mehrals3 Minuien, vorzugsweise 1-3 Minuien. Das kristal- 
lisiene Granulal fliessi kontinuierlich durch die Offnune der 
AusparungS im Konus 4. durch den Einlauftrichter 8 in die 
Kammer 3. In der Kammer 3 bewegt sich die Granulaischut- 
lunsi unter isothermen Bedingungen und eveniuell unter 
gerfngem Vakuum durch ihr Eigengewichl iiber den Konus 
ll und durch den Austriusstuizen 1 2 zur Weiierverarbci- 
lung. bcispielswei.se zum Aufschmelzcn im Extruder. Die 
Nciaungdes Konus ist an ein bestimmtes Produki angepassi 
umfsollic fur Polyester 50 bis 85 Grad aufweisen. 

Zur Kristallisation des Granulats im KrisiaUer, bzw. im 
Aufheizicil. diem ein Luftstrom hoher Geschwindigkeil. der 
in der Rcgcl aus enlsuiubter Umlufl bestchi, welchc uberdas 
Filler 21. den Ventilator 22 in einem Erhiizcr auf 150-180°C 
vorzugsweise 170°Cerhiizi wird. Der Luftstrom oder ein 
ineries Gas durchsiromi die Ringkammcr 2. welchc gleich- 
zeitigals Mamel des Trockners diem und so die isoihcrmen 
Bedingungen im Innern gewahrleistei. Die Geschwindigkeil 
des Gases wird sogewahlt. dasssich die Hohe derSprudcl- 
schichi in eiwa der mittleren Hohe des Konus 4 einsicllt. 
Damil wird gewahrleistei. dass einersciis kcin Granulal in 
den Ausiriussiuizen 1 8 der Umlufl gelangi und andercrsciis 
cine wirksame Enlsiauhung crreichl wird. Die Uberschuss- 
lufi wird iibcr den Siuizcn 16 und den Ahluflkamin abge- 
fiihn. 

Dor Hauptieilder heissen Abluft wird iibcr die Lciiung30 
'■■■**■ : • cincm Zyklonabschcider 19 zugefiihn. vonStauh und Ahrieh 

hefieii. DcrStaub wird im Bchahcr 20 gesammcli und ver- 
worfen.ZurSicherheit ist ein Feinfiltcr 21 demZyklon 19 
nachgcschaliei. 

ZurTrocknung mil Luft wird dic.se iibcr cine handclsub- 
liche Enlfeuchtungs- und Konditionicrungsanlage 2vS fur 
>. Frischlufl gefuhrt, iiber den Ventilator 27 verdichict, im 

Erhiizer 26 auf Trocknungstemperaiur von glcichfalls 
*■ 1 50- 1 80°C vorzugsweise 1 70°C gebrachl und iibcr den Ein- 

^ iriussluizen 25 und den Konus 10 im Trocknungsgui vericih. 

Die Gasmenge betragl 0.5 bis 2 kg Luft/Stundc je kg Granu- 
latdurchsatzjcStunde. Nach Aufnahme von Feuchtigkeit 
trilt die Abluft mil geringer Slromungsgeschwindigkeii 
durch die Aussparung 5 dem kristallisierten Granulal ent- 
ile sen. durchsiromi dieSprudelschichi und verlasst 
zusammen mil der Sprudellufl den KrisiaUer iiber den 
Stutzen 18. 

Ein wesentlicher Vorteil der Erfindung ist in seiner ein- 
fachen, wirtschaftlichen Betriebsweise zur Erreichungeiner 
gleichmassigen Qualitai zu sehen. Es findet eine vollstandige 
Entstaubung des Granulats statt. In der nachfolgenden 
Schuttung des Trockners entsieht kein neuer Abrieb. Die 
Vorrichtung ist ohne mechanisch bewegbare Einrichtungen, 
bevorzugt zur konlinuierlichen Trocknung von Polyestergra- 


nulai gecignci und wegen seiner Linfachhcii \\ iri.schafilich 
herzusiellen. 

Die Vorrichtung isl jedoch auch /ur Trocknung Tii rein 
Kunststoffgranulat ohne vorhergehende Krisiallisaiion gc- 
5 eianei. Indiesem Fall dieni derals KrisiaUer bczciehneie I ed 
ledislich zur Aufheizung des Granulats. Soli ein heliehiges 
Kunsisioffgranulal auf eine vorgeschricbenc Endfeuchie 
aei rocknei werden. muss das Troeknungsgas auf cine eni- 
sprechende Gleichgewichisfeuchie cingcsiclli werden. 
io Der nur wenige Minuien dauernde Aufenihah des Granu- 
lats im Sprudelschichtraum verhinderi Sehadigungen durch 
Hydrolyse. Die iniensivc Quersiromerwarmungdc.s Granu- 
lats bis zum Austria aus dem Sprudel.Nchichtraum crmoglicln 
den Einirilt des Granulats mil Trocknenemperaiur in den 
15 Einlauflrichicr. wo [nit gewahrleistei isl. dass durch die iso- 
ihcrmc Endirocknung Schwankungcn in der lindleuchie 
durch einen nichi iiherblickbaren Temperaiuncrlauf \cr- 
mieden werden. 

Die Erfindung ist zur Trocknung von kunsisioffgranu- 
20 later, a Her Art gecignci. insbesondere fur I'oiyesiergranulal. 
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